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 AMADA | ASTRO 100 NT II 
 

Vollautomatische CNC Abkantzelle 
mit 5-Achsen Hinteranschlag 
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Maschineninfo: 
 

Hersteller: AMADA 
Typ: ASTRO II 100 NT 
Steuerung: AMADA AMNC 
Baujahr: April 2008 
Betriebsstunden ca.* 19.700 Einschaltstunden 

Hübe ca. 4.716.000 
Reparaturstau: Nein 
Letzter Service: Januar 2017 
Stunden seit letztem Service: ca.  400 Einschaltstunden 
Maschinennummer: 20306089 
Platzbedarf, ca.: 6.100 x 8.200 mm; Höhe: 3.014 mm 

• Siehe Bild Running History, Maschine wurde 2014 mit ca. 17.000 Einschaltstunden AMADA als Vorführmaschine gekauft  

 
 
 
Ausstattung: 
 

(Biege-)Abkantroboter ASTRO 100 NT II  
Be- und Entladeroboter HP-20  
Repositionsgreifer  
Zwischentisch für Fertigteile  
Umgreifunterstützung pneumatisch  
Mechanische Stempelklemmung  
Matrizenhalter und – adapter  
5-Achsen Hinteranschlag mit Sensorik  
Beladetisch mit Spreitzmagneten  
Doppelblechkontrolle  
Beladegreifer Typ: M, L und Kombi  
Vorrichtung für die vertikale Beladung  
Schutzgitter/-zaun  
Transformator/Trafo TG-216 Set  
Handbox, Fußschalter  
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Technische Daten: 
Abkantzelle 

 
Zulässige Werkstoffe Kaltgewalzter Stahl oder ähnliches 

magnetisches Material 
Werkstückdicke* Min. 0,6 mm 

Max. 2,5 mm 
Teilegröße** Min. 150 x 150 mm 

Max. 800 x 1.000 mm 
Als Profil 300 x 1.800 mm 

Tragkraft 20 kg (inkl. Greifer) 
Anzahl der Abkantungen, max. 25 
Stapelhöhe (Beladetisch horizon-
tal) 

500 mm 

Werkstückanzahl, max. 122 
Stapelhöhe (Werkstücke) 700 mm 
Elektrische Anschlussleistung Abkantpresse 15 kVA 

Abkantroboter 10 kVA 
Be- und Entladeroboter 2,8 kVA 
AC 200 V +- 10%, 3 Phasen, 50/60 
+- 1 Hz 

Druckluftanschluss 6 bar, 600 l/min 
Umgebungsbedingungen 0-40 °C (Betrieb), Schaltschränke 

nicht direkter Sonnenbestrahlung 
aussetzen 
Max rel. Luftfeuchtigkeit 75% 

*Hersteller Angabe, dafür wird keine Gewähr übernommen. 
** Die maximale kantbare Teilegröße wird durch die Geometrie des Werkstücks beeinflusst. 
 
 
 
 
 

Abkantpresse 

 
Modell HDS-1030 
Max. Abkantlänge 3.000 mm 
Länge des Pressbalkens 3.110 mm 
Durchgang 2.700 mm 
Presskraft 1.000 kN 
Ausladung 415 mm 
Hub 200 mm 
Einbauhöhe 600 mm 
Öffnungshöhe ohne Stempelhal-
ter 

500 mm 
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Zustellgeschwindigkeit, max. 200 mm/s 
Arbeitsgeschwindigkeit, max. 20 mm/s 
Rückzugsgeschwindigkeit 200 mm/s 
Anzahl der Oberbalken-Hydrau-
likzylinder 

2 

Motorleistung D-Achse 2 x 4,4 kW 
Motorleistung Ausgleichssystem 
(CC-Achse) 

2 x 3 kW 

Volumen des Hydrauliköltanks 57,5 Liter 
Maschinengewicht 8.700 kg 
Primärstromkabelquerschnitt 22 mm2 
Laststrom 56 A 
Zulässige Abweichung zwischen 
D1 und D2 

15 mm 

Zulässige Druckabweichung zwi-
schen D1 und D2 

50% der Presskraft 

Ölvolumen 57 L 

 
 

Abkantroboter ASTRO 100 NT 

 
Konstruktion Kombinierter (translatorisch und 

rotatorisch) 5-Achsen-Roboter 
Tragkraft, max. 20 kg (inkl. Greifer) 
Teilegröße, max. 

als Profil 
800 mm x 1.000 mm x 2,5 mm 
300 mm x 1.800 mm x 2,5 mm 

Gewicht 625 kg 
Aufnahmemethode Zangengreifer oder Vakuumgreifer 
Elektrische Anschlussleistung 10 kVA 
Druckluftanschluss 6 bar, 300Nl/min 

 
 

Be- und Entladeroboter ASTRO HP-20 

 
Konstruktion 6-Achsen-Vertikal-Knickarmrobo-

ter 
Tragkraft, max. 20 kg (inkl. Greifer) 
Teilegröße, max. 

als Profil 
800 mm x 1.000 mm x 2,5 mm 
300 mm x 1.800 mm x 2,5 mm 

Gewicht 280 kg 
Aufnahmemethode Zangengreifer oder Vakuumgreifer 
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Elektrische Anschlussleistung 2,8 kVA 
Druckluftanschluss 6 bar, 300Nl/min 

 
 

Beladetisch 

 
Horizontaler Beladetisch 

Max. Teilegröße 
als Profil 

Stapelhöhe 
Beladeniveau Standardtisch 

Blechvereinzelung 
Spreizmagnete 

Doppelblechkontrolle 
Dickenerkennung 

Erkennungsmethode 

 
800 x 1.000 x 2,5mm 
300 x 1.800 x 2,5 mm 
500 mm 
800 mm über dem Boden 
magnetisch 
2 
 
0,4 bis 4,5 mm 
elektronisch 

 
 
 

Zubehör: 
 

Vollständiger offline Programmierplatz 1 Stück 
 AP-100 Astro-Cam-Software V 5 

Robot Solution Pack 
Installiert auf Computer mit Monitor 
 

 

  
Stempel/Matrizen  

Stempel OS 11 R=0,6 86° L= 835 mm 1 Stück 
Stempel OS 11 R=0,6 86° L= 760 mm 1 Stück 
Matrize OS71 V=8 86° L=835 mm 1 Stück 
Matrize OS71 V=8 86° L=760 mm 1 Stück 
Matrize OS74 V=12 86° L=835 mm 1 Stück 
Matrize OS74 V=12 86° L=760 mm 1 Stück 
Matrize OS77 V=16 86° L=835 mm 1 Stück 
Matrize OS77 V=16 86° L=760 mm 1 Stück 
Matrize OS82 V=25 86° L=835 mm 1 Stück 
Matrize OS82 V=25 86° L=760 mm 1 Stück 
  

Aufnahmen  
Aufnahmen für Sauger 15 mm 10 Stück 
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Träger U für Earnest-Hand 10 Stück 
Aufnahmen für 10 mm Sauger 10 Stück 
Flachsauger 1 10 Stück 
Vakuumsauger PFG-15 10 Stück 
  

Greifer  
Greifer 645981* 1 Stück 
Greifer für Astro 100 NT Kompl. 
TG-3025-U352RS* 

1 Stück 

Greifer für Astro 100 NT 
SG-0725-U352R* 

1 Stück 

• Siehe auch Fotos 

 
 
 
 

Beschreibung des Herstellers – AMADA ASTRO 100 NT II 
 
 
In zweiter Generation – die Roboter-Biegezellen der Serie ASTRO-100 II NT 
 
Die bewährte ASTRO-Biegezelle wurde auf Grundlage von Erfahrungswerten ständig weiterent-
wickelt und den jeweiligen Marktanforderungen angepasst. Das Ergebnis sind vollautomatische 
Abkantpressen auf dem aktuellen Stand der Technik, die durch mehrere Modellvarianten für viel-
seitige Aufgabenstellungen eingesetzt werden können. Auch die Biegezellen der zweiten Genera-
tion aus der ASTRO-100 II NT Serie erfüllen höchste Qualitätsansprüche und beeindrucken durch 
hervorragende Leistungsmerkmale. Selbst kleine Losgrößen lassen sich produktiv fertigen. 
 
Die Biegezelle ASTRO-100 II NT ist auf die Herstellung kleinerer, komplexer Werkstücke speziali-
siert. Sie ist einzigartig in ihrer Homogenität: Abkantpresse und das Know-how des Handlingrobo-
ters stammen aus dem Hause AMADA.  
 
Bei der Zelle ASTRO-100 II NT handelt es sich um eine „Insellösung“, die nur in der Konfiguration 
Abkantpresse HDS-1030, Be- und Entladeroboter ASTRO HP-20, Abkantroboter ASTRO-100 II NT 
und der externen Software ASTRO–CAM erhältlich ist. 
 
 
Diese Unterlagen wurden auf Basis der vorliegenden originalen Auftragsbestätigungen und 
Rechnungen sowie den offiziellen Herstellerangaben erstellt. Der Verkäufer übernimmt aus-
drücklich keine Gewährleistung über die Richtigkeit und Vollständigkeit dieser Angaben. Es han-
delt sich um eine Gebrauchtmaschine, die verkauft wird wie gesehen – ohne Garantie. 
 
 

Aufstellungsbedingungen: 
 
Für die Aufstellung der Maschine sind laut Hersteller folgende Anforderungen zu erfüllen: 
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